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Руководство по эксплуатации  содержит сведения, необходимые 
для ознакомления с техническими характеристиками, устройством, 
правилами эксплуатации и техники безопасности, хранения и 
транспортирования  разъединителей серии РЕ19, именуемых в 
дальнейшем «разъединители». 

Все работы, связанные с монтажом и эксплуатацией разъедини-
телей, должен проводить технический персонал, прошедший спе-
циальную подготовку. 

 
 

1 ОПИСАНИЕ И РАБОТА 
 
Аппараты соответствуют требованиям ГОСТ IEC 60947-3 и 

ТУ3424 - 014-05755766-2004. 
 

1.1 Назначение аппаратов 
 
1.1.1 Разъединители промышленного назначения серии РЕ19 на 

номинальные токи 100, 250, 400, 630, 1000, 1600, 2000, 2500, 3150, 
4000, 6300 А  предназначены для  проведения номинального тока и 
нечастых (до трех раз) в час  неавтоматических коммутаций элек-
трических цепей  без нагрузки  номинальным напряжением до 1000 
В переменного тока  частоты 50,60 Гц и номинальным напряжением 
до 1000 В постоянного тока в устройствах распределения электри-
ческой  энергии.  

1.1.2 Виды климатического исполнения УХЛ, Т категория разме-
щения  3 по ГОСТ 15150. При этом высота над уровнем моря не 
более 2000 м. 

1.1.3 Категория применения: 
-  для переменного тока АС-20 В; 
-  для постоянного тока DС-20 В. 

1.1.4 Степень  загрязнения окружающей среды 3. 
 

1.2 Технические характеристики 
 

1.2.1 Тип аппарата – разъединитель. 
1.2.2 Число полюсов: 1, 2, 3 
При этом исполнения могут быть на одно или два направления.  
1.2.3 Род тока – переменный частоты 50 и 60 Гц и постоянный. 
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1.2.3 Номинальные значения параметров главной цепи 
 

1.2.3.1 Номинальные рабочие напряжения (Ue ) и номинальные 
рабочие токи ( Ie ) соответствуют значениям, указанным в таблице 
1. 

Номинальные рабочие токи аппаратов, встраиваемых в ком-
плектные устройства, должны быть снижены на 5% на каждые 5оС 
при температуре свыше 40оС. от значений, указанных в таблице 1. 

1.2.3.2  Условный тепловой ток на открытом воздухе ( Ith )- 100, 
250, 400, 630, 1000, 1600, 2000, 2500, 3150 , 4000 и 6300А. 

1.2.3.3 Номинальный длительный ток ( Iu ) соответствует номи-
нальному рабочему току ( Ie ) в продолжительном режиме. 

 
Таблица 1 

 

1.2.3.4 Номинальный режим эксплуатации – продолжительный. 
1.2.3.5 Номинальный кратковременно выдерживаемый ток в ус-

ловиях короткого замыкания ( Icw ) в течение 1 с должен соответст-
вовать  значениям, указанным в таблице 2. 

1.2.3.6 Номинальный условный ток короткого замыкания разъе-
динителей  должен  соответствовать значениям (для переменного 
тока действующее значение периодической составляющей), ука-
занным в таблице 2. 

Таблица 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Категория        
применения 

Номинальное рабочее 
напряжение Ue, В 

Номинальные рабочие токи Ie, А 

АС-20 В ~ 660 100, 250, 400 

DС-20 В - 440 

АС-20 В 
DС-20 В 

~ 1000 
- 1000 

630,1000, 1600, 2000, 2500, 3150, 
4000, 6300 
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1.2.3.7 Номинальное напряжение изоляции ( Ui ) – 660 и 1000 В 
переменного тока. 

 
1.2.4 Номинальные значения параметров вспомогательной 

цепи 
1.2.4.1 Номинальный рабочий ток: 
 - 6,3 А напряжением до 380 В переменного тока; 
 - 4 А напряжением до 220 В постоянного тока. 
1.2.4.2 Частота переменного тока 50 и 60 Гц. 
1.2.4.3 В качестве контактов вспомогательных цепей применяют-

ся путевые выключатели ВПК 2010 по ТУ16-526.433. 
1.2.5 Превышение температуры выводов разъединителя в уста-

новившемся тепловом режиме в нормальных условиях эксплуата-
ции не более 65°С, рукоятки привода - не более 25 °С. 

1.2.6 Механическая износостойкость разъединителей  не менее 
значений, приведенных в таблице 3. 

 
Таблица 3 

 
 
 
 
 
 
 
 

1.2.7  Разъединители обладают стойкостью к воздействию меха-
нических факторов в соответствии с ГОСТ 17516.1 для группы ус-
ловий эксплуатации М4. 

1.2.8  В отключенном положении разъединители должны соответ-
ствовать условиям, определенным для функции разъединения. 

 
1.3 Состав разъединителей 
 
1.3.1 Структура идентификационного  обозначения типоисполне-

ний     аппаратов приведена в приложении А. 
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1.4 Устройство  и работа  
 
1.4.1  Разъединители (приложение Б) состоят из изоляционного 

основания, неподвижных и подвижных контактов, ручного привода. 
Изоляционное основание служит базой для сборки  основных 

сборочных единиц и для установки разъединителей на месте мон-
тажа, выполнено в виде изоляторов или  изоляционных панелей.   

В конструкции разъединителей применена контактная система 
ножевого типа с видимым разрывом цепи. На изоляционное осно-
вание устанавливаются  контактные узлы. Каждый контактный узел 
состоит из токоведущего элемента, предназначенного для присое-
динения вводных внешних проводников, токоведущего элемента, 
предназначенного для присоединения выводных внешних провод-
ников, и подвижных контактов, жестко связанных с приводом разъ-
единителя и предназначенных для осуществления  замыкания и 
размыкания контактного узла. Подвижные контакты, выполненные в 
виде одной или нескольких параллельно расположенных пластин, 
находят на неподвижные контакты. Контактное нажатие создается 
пружинами (плоскими или пружинными кольцами).  

 Разъединители имеют исполнения с передним и задним присое-
динением проводников. 

Разъединители имеют следующие исполнения по виду ручного  
привода: 

 - центральная рукоятка, расположенная непосредственно на 
разъединителе по его центру; 

 - боковая рукоятка, устанавливаемая на конце приводного вала 
справа или слева; 

 - боковая смещенная рукоятка, предназначенная для управления 
разъединителем, находящимся в НКУ, и устанавливаемая на боко-
вой поверхности НКУ справа или слева; 

- передняя смещенная рукоятка, предназначенная для управле-
ния разъединителем, находящимся в НКУ, и устанавливаемая на 
передней поверхности НКУ справа или слева; 

- рычаг для управления штангой, расположенный непосредствен-
но на разъединителе по его центру; 

- рычаг для пополюсного оперирования штангой; 
- рукоятка для пополюсного оперирования. 
Разъединители на два направления не имеют исполнения с  пе-

редней смещенной рукояткой. 
Разъединители имеют исполнения с контактами вспомогательной 

цепи и без контактов вспомогательной цепи. Контакты вспомога- 
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тельной цепи срабатывают с опережением при отключении глав-
ных контактов и с запаздыванием при их включении.  

 
1.5 Маркировка 
 
1.5.1 Маркировка должна быть выполнена в соответствии с IEC 

60947-3  и ГОСТ 18620 и  содержать следующие данные: 
а) товарный знак или сокращенное наименование предприятия-

изготовителя; 
б) идентификационное обозначение типа аппарата; 
в) обозначение разомкнутого и замкнутого положения графиче-

скими символами «0» и «I»; 
г) условное обозначение  пригодности к разъединению согласно 

таблице 1 ГОСТ IEC 60947-3; 
д) номинальные рабочие токи при номинальном рабочем напря-

жении и категории применения; 
е) надпись «НЕ ОТКЛЮЧАТЬ ПОД НАГРУЗКОЙ»; 
ж) номинальное напряжение изоляции Ui, В; 
и) род тока и значение номинальной частоты; 
к) наименование страны-изготовителя;     
л) обозначение ГОСТ IEC 60947-3,  допускается маркировать 

обозначение ГОСТ IEC 60947-3 и ТУ3424-014-  05755766-2004; 
м) знак обращения на рынке; 
н) дату изготовления. 
 
1.5.2 Допускается по заказу потребителей разъединители серии 

РЕ19 на номинальные токи 100, 250, 400, 630 и 1000 А с передней 
смещенной рукояткой, боковой смещенной рукояткой и пополюс-
ным оперированием штангой  маркировать «разъединители серии 
Р». 

Структура идентификационного обозначения типоисполнений 
разъединителей серии Р приведена в приложении А. 

Соответствие типоисполнений разъединителей серии РЕ19 и 
разъединителей серии Р приведено в таблице 4. 
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Таблица 4 

 
 

2 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 
 
2.1 Возможность работы разъединителей в условиях, отличных 

от указанных в настоящем руководстве по эксплуатации, техниче-
ские характеристики разъединителей и мероприятия, которые 
должны выполняться при их эксплуатации в этих условиях, согла-
совываются между предприятием-изготовителем и потребителем. 

 
2.2 Подготовка разъединителей к использованию 
2.2.1 Перед установкой разъединителя необходимо проверить:  
- соответствие типоисполнения разъединителя его назначению; 
-  отсутствие повреждений; 
2.2.2  Запрещается при монтаже переделывать  разъединители, 

приводы и их детали. 
2.2.3 Основание, к которому крепится  разъединитель, необходи-

мо выровнять так, чтобы при затягивании болтов крепления  не 
возникали напряжения изгиба в деталях и узлах. 

2.2.4 Контактные выводы не должны испытывать механических и 
электродинамических нагрузок от подводящих шин. Шины должны 
быть расположены в одной плоскости с контактными выводами. 

 2.2.5 Внешние монтажные  проводники должны быть подсоеди-
нены так, чтобы расстояние до токоведущих или заземляющих 
частей было не менее 30 мм по изоляции и 15 мм по воздуху. 

2.2.6 Поверхности соприкосновения подводящих шин, кабельных 
наконечников и контактных выводов должны быть зачищены и пе-
ред присоединением смазаны смазкой ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433. 
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2.3 Использование разъединителей 
 
2.3.1 Выводы разъединителей  соответствуют требованиям ГОСТ 

24753 и допускают присоединение: 
-  на токи до  1000 А включительно медных и алюминиевых про-

водов и кабелей, оконцованных кабельными наконечниками или 
зажимами контактными и шин с помощью резьбовых соединений; 

- на токи свыше 1000 А до 4000 А – медных и алюминиевых шин;  
-  на ток  6300 А – только медных  шин. 
2.3.2 Сечение для медных внешних проводов и шин, присоеди-

няемых к выводам разъединителей в зависимости от номинального 
тока, приведено в таблице 5. Сечение для алюминиевых - выбирать 
в соответствии с требованиями ПУЭ к допустимому длительному 
току, соблюдению воздушного и изоляционного зазоров. 

Таблица 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

2.3.3 Выводы разъединителей имеют покрытия, учитывающие 
допустимость контактов металлов по ГОСТ 9.005 в изделиях, экс-
плуатируемых в различных климатических условиях. 

2.3.4 Контактные нажатия обеспечиваются конструкцией контакт-
ной системы разъединителей. 

2.3.5 Усилия, прилагаемые к рукоятке ручного привода при ком-
мутационной операции,  должны быть не более, Н (кгс):  

117,6 (12) – до 125 А; 176,4 (18,0) – на 250 А; 264,6 (27,0) – на 400 
А;  

313,6 (32,0) – на 630 А; 343 (35,0) – на токи от 1000 А до 6300 А. 
2.3.6 Разъединители рассчитаны для работы без ремонта и за-

мены каких-либо деталей. 
2.3.7 Установленная безотказная наработка должна быть не ме-

нее 18000 ч. 
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2.3.8 Установленный срок службы разъединителей  8,5 лет. 
 

3 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 
 
3.1 При нормальных условиях эксплуатации необходимо произ-

водить профилактический осмотр разъединителя один раз в год и 
каждый раз после воздействия токов короткого замыкания. 

При осмотре производится: 
- удаление пыли и грязи; 
- проверка затяжки винтов (болтов); 
- включение и отключение аппарата без нагрузки; 
- смазка трущихся контактных частей аппарата смазкой ЦИАТИМ-

201 ГОСТ 6267 или ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433. 
3.2 Контакты вспомогательной цепи смазке не подлежат. 
3.3 Следует обратить внимание на состояние контактных поверх-

ностей главных контактов. Задиры, царапины, желобки и другие 
дефекты на контактных поверхностях указывают на то, что  разъе-
динитель эксплуатировался с несмазанными контактами. 

3.4 При появлении царапин и желобков на трущихся поверхно-
стях повреждения устранить легким ударом стального молотка с 
гладкой поверхностью. Устранять царапины и желобки при помощи 
наждачной бумаги строго запрещается. 

3.5 Периодически через 150 часов непрерывной работы произво-
дить пять-шесть отключений-включений для снятия окисных пленок 
в местах контактирования. 

 
3.6 Размещение и монтаж 
3.6.1 Произвести внешний осмотр и убедится в отсутствии меха-

нических повреждений. 
3.6.2 Перед установкой разъединителя необходимо: 
- проверить соответствие типоисполнения его назначению; 
- проверить наличие фиксации во включенном и отключенном по-

ложениях, а также в промежуточных положениях на два направле-
ния. 

3.6.3 Закрепить аппарат в месте установки, используя имеющие в 
панелях отверстия. 

 
3.7  Требования безопасности 
3.7.1 Эксплуатация разъединителей производится в соответствии 

с «Правилами устройств электроустановок», «Правилами техниче-
ской эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правилами  
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техники безопасности при эксплуатации электроустановок потреби-
телей». 

3.7.2 Включение и отключение электрической цепи   разъедини-
телей допускается только при отсутствии нагрузки. 

3.7.3 Все монтажные и профилактические работы следует прово-
дить при снятом напряжении. 

3.7.4 Нельзя смазывать токоведущие детали смазкой, температу-
ра вспышки (загорания) которой менее 200 °С. 

3.7.5 Запрещается при эксплуатации разъединителей касаться 
руками зажимов и неизолированных токоведущих проводников. 

 
4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ. ХРАНЕНИЕ 
 
4.1Условия транспортирования и хранения разъединителей и до-

пустимые сроки сохраняемости до ввода в эксплуатацию должны 
соответствовать указанным в таблице 6. 

4.2 Если требуемые условия транспортирования и хранения и до-
пустимые сроки сохраняемости отличаются от указанных в таблице 
5, то эти условия и сроки должны удовлетворять требованиям, 
установленным ГОСТ 23216, при этом допустимый срок сохраняе-
мости не должен быть более 3 лет. 

 

Таблица 6 
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5 УТИЛИЗАЦИЯ 
 
5.1 По истечении установленного срока службы с предприятия-  

изготовителя снимается ответственность за дальнейшую безопас-
ную эксплуатацию разъединителей. 

 
5.2 По истечении срока эксплуатации разъединители следует 

утилизировать по правилам, действующим в регионе, в котором 
расположена эксплуатирующая организация. 

 
5.3 Перед утилизацией аппараты необходимо разобрать. Детали 

из черных и цветных металлов подлежат сдаче в металлолом. 
Индивидуальная упаковка аппаратов изготовлена из экологически 

безопасных материалов и может быть сдана в организации, осуще-
ствляющие вторичную переработку сырья. 

 
 
 6 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 
 
6.1 Изготовитель гарантирует соответствие разъединителей требова-

ниям ГОСТ IEC 60947-3-2016 и технических условий ТУ 3424-014-
05755766-2004 при соблюдении потребителем условий эксплуатации, 
транспортирования, хранения и монтажа, установленных техническими 
условиями. 

6.2 Гарантийный срок эксплуатации 3 года со дня ввода разъеди-
нителей в эксплуатацию. 

6.3 Гарантийный срок эксплуатации аппаратов, поставляемых на 
экспорт –  3 года со дня ввода  в эксплуатацию, но не более 3 лет с 
момента проследования их через государственную границу. 
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Приложение А 
Структура идентификационного обозначения 

разъединителей серии РЕ19 
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Продолжение приложения А 
 

Структура идентификационного обозначения 
разъединителей серии Р 
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Приложение Б 
 

Габаритные, установочные и присоединительные 
размеры разъединителей РЕ19 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис.1Б Разъединитель РЕ19-31-31120-00 УХЛ3 с боковой рукояткой 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.2Б Разъединитель РЕ19-35(37)-21110-00 УХЛ3 двухполюсный 
с центральной рукояткой 



15 

 

Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.3Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31110-00 УХЛ3 
трехполюсный с центральной рукояткой 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.4Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31190-00 УХЛ3 с центральным рычагом 
для управления  штангой 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.5Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31170-00 УХЛ3  
с рукояткой для пополюсного  оперирования 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.6Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31150-00 УХЛ3  
с боковой смещенной рукояткой 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.7Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31160-00 УХЛ3 
с рычагом для пополюсного  оперирования штангой 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.8Б Разъединитель РЕ19-35(37)-31120-00 УХЛ3 с боковой рукояткой 
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Продолжение приложения Б 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис.9Б Разъединитель РЕ19 -35(37)-31140-00 УХЛ3 

с  передней  смещенной рукояткой 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.10Б Разъединитель РЕ19-39-31190-00 УХЛ3 с центральной штангой 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис.11Б Разъединитель РЕ19-39-31120-00 УХЛ3 с боковой рукояткой 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.12Б Разъединитель РЕ19-39-31140-00 УХЛ3  
с передней смещенной  рукояткой 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис.13Б Разъединитель РЕ19-39-21170-00 УХЛ3  

с рукояткой для пополюсного оперирования 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.14Б Разъединитель РЕ19-39-31110-00 УХЛ3 с центральной рукояткой 
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Продолжение приложения Б 

 
 

Рис.15Б Разъединитель РЕ19-41(43)-31120-00 УХЛ3 с боковой рукояткой 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.16Б Разъединитель РЕ19-41(43)-31140-00 УХЛ3 
с передней смещенной  рукояткой 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.17Б Разъединитель РЕ19-14(43)-32220-00 УХЛ3 с боковой рукояткой, 
заднего присоединения шин 

 
 

 
 

Рис.18Б Разъединитель РЕ19-32240-00 УХЛ3 с передней смещенной 
 рукояткой,  заднего присоединения шин 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис.19Б Разъединитель РЕ19-41(43)-31150-00 УХЛ3 

с боковой смещенной рукояткой 
 
 

 
 

Рис.20Б Разъединитель РЕ19-41(43)-32250-00 УХЛ3 
с боковой смещенной рукояткой, заднего присоединения шин 
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Продолжение приложения Б 

 
 

 
Рис. 21Б Разъединитель РЕ19-41(43) -31120-00 УХЛ3 с боковой рукояткой  

на изоляционной плите, с м/п расстоянием 105, 120 и 130 мм 
 

 

 
Рис. 22Б Разъединитель РЕ19-41(43) -32220-00 УХЛ3 

с боковой рукояткой на изоляционной плите, 
заднего присоединения шин с м/п расстоянием 105, 120 и 130 мм 
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Продолжение приложения Б 
 

 
 
 

 
                                   в) 
 

Рис.23Б Разъединитель РЕ19  с рычагом для пополюсного 
 оперирования штангой 

   а) РЕ19-41(43)-11160-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-21160-00 УХЛ3; 
 в) РЕ19-41(43)-31160-00 УХЛ3 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 

 
 
 

Рис.24Б Разъединитель РЕ19  с рычагом для пополюсного 
оперирования штангой, заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-12260-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-22260-00 УХЛ3; 
в) РЕ19-41(43)-32260-00 УХЛ3 

 



27 

 

Продолжение приложения Б 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Рис.25Б Разъединитель РЕ19  с рычагом для пополюсного оперирования, 
штангой на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-11160-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-21160-00 УХЛ3, и/п; 
 в) РЕ19-41(43)-31160-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.26Б Разъединитель РЕ19  с рычагом для пополюсного оперирования, 
штангой, на изоляционной плите заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-12260-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-22260-00 УХЛ3, и/п; 
 в) РЕ19-41(43)-32260-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 

Рис.27Б Разъединитель РЕ19  с  рукояткой для пополюсного оперирования, 
а) РЕ19-41(43)-11170-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-21170-00 УХЛ3; 

в) РЕ19-41(43)-31170-00 УХЛ3 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.28Б Разъединитель РЕ19  с  рукояткой для пополюсного оперирования, 
заднего  присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-12270-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-22270-00 УХЛ3; 
 в) РЕ19-41(43)-32270-00 УХЛ3 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 

 
Рис.29Б Разъединитель РЕ19  с  рукояткой для пополюсного оперирования, 

на изоляционной плите 
а) РЕ19-41(43)-11170-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-21170-00 УХЛ3, и/п; 

 в) РЕ19-41(43)-31170-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.30Б Разъединитель РЕ19  с  рукояткой для пополюсного оперирования, 
на изоляционной плите, заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-12270-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-22270-00 УХЛ3, и/п; 
 в) РЕ19-41(43)-32270-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.31Б Разъединитель РЕ19 с центральным рычагом 
для управления штангой, 

а) РЕ19-41(43)-21190-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-31190-00 УХЛ3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.32Б Разъединитель РЕ19  с центральной рукояткой, 
а) РЕ19-41(43)-21110-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-31110-00 УХЛ3 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.33Б Разъединитель РЕ19  с центральным рычагом для  
управления штангой, заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-22290-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-32290-00 УХЛ3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.34Б Разъединитель РЕ19  с центральной рукояткой, 
заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-22210-00 УХЛ3; б) РЕ19-41(43)-32210-00 УХЛ3 



35 

 

Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.35Б Разъединитель РЕ19  с центральной рычагом для управлении 
 штангой, на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-21190-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-31190-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.36Б Разъединитель РЕ19  с центральной штангой, 
на изоляционной плите, заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-22290-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-32290-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.37Б Разъединитель РЕ19  с центральной рукояткой, 
на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-21110-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-31110-00 УХЛ3, и/п   
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис.38Б  Разъединитель РЕ19  с центральной рукояткой,  
на изоляционной плите, заднего присоединения шин 

а) РЕ19-41(43)-22210-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-41(43)-32210-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис. 39Б Разъединитель РЕ19 на два направления с центральной рукояткой,  

на изоляционной плите а) РЕ19-41(43)-52211-00 УХЛ3 и/п;  
б) РЕ19-41(43)-62211-00 УХЛ3 и/п; в) РЕ19-41(43)-72211-00 УХЛ3 и/п 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 40Б Разъединитель РЕ19 на два направления с центральным рычагом  
для управления штангой, на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-52291-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-41(43)-62291-00 УХЛ3 и/п; 
в) РЕ19-41(43)-72291-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 41Б Разъединитель РЕ19 на два направления с рукояткой для 
пополюсного оперирования, на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-62271-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-41(43)-72271-00 УХЛ3 и/п 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 42Б Разъединитель РЕ19 на два направления с рычагом для 
пополюсного оперирования штангой, на изоляционной плите 

а) РЕ19-41(43)-62261-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-41(43)-72261-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    Рис. 43Б Разъединитель на два направления с боковой рукояткой, 
 на изоляционной плите РЕ19-41(43)-72220-00 УХЛ3 и/п 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 44Б Разъединитель на два направления с боковой смещенной рукояткой  
на изоляционной плите  РЕ19-41(43)-72250-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 45Б Разъединитель РЕ19 однополюсный, 
а) РЕ19-44(45;46)-11110-00 УХЛ3 с центральной рукояткой; 
б) РЕ19-44(45;46)-11190-00 УХЛ3 с центральным рычагом  

для управления штангой 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 46Б Разъединитель РЕ19 однополюсный, заднего  присоединения шин 
а) РЕ19-44(45;46)-12210-00 УХЛ3 с центральной рукояткой; 
б) РЕ19-44(45;46)-12290-00 УХЛ3 с центральным рычагом  

для управления штангой 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 47Б Разъединитель РЕ19 с рычагом для пополюсного оперирования 
штангой, на изоляционной плите 

а) РЕ19-44(45;46)-11160-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-44(45;46)-21160-00 УХЛ3,и/п 
в) РЕ19-44(45;46)-31160-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 48Б Разъединитель РЕ19 с рычагом для пополюсного оперирования 
штангой, на изоляционной плите, заднего  присоединения шин 

а) РЕ19-44(45;46)-12260-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-44(45;46)-22260-00 УХЛ3, и/п 
в) РЕ19-44(45;46)-32260-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 49Б  Разъединитель РЕ19 с рукояткой для пополюсного оперирования, 
на изоляционной плите 

а) РЕ19-44(45;46)-11170-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-44(45;46)-21170-00 УХЛ3, и/п 
в) РЕ19-44(45;46)-31170-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рис. 50Б Разъединитель РЕ19 с рукояткой для пополюсного оперирования, на 

изоляционной плите, заднего  присоединения шин 
а) РЕ19-44(45;46)-12270-00 УХЛ3, и/п; б) РЕ19-44(45;46)-22270-00 УХЛ3, и/п 

в) РЕ19-44(45;46)-32270-00 УХЛ3, и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 51Б Разъединитель РЕ19 с боковой рукояткой, на изоляционной плите 
а) РЕ19-44(45;46)-11120-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-44(45;46)-21120-00 УХЛ3 и/п 

в) РЕ19-44(45;46)-31120-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 52Б Разъединитель РЕ19 с боковой рукояткой, 
заднего присоединения шин, на изоляционной плите 

а) РЕ19-44(45;46)-12220-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-44(45;46)-22220-00 УХЛ3 и/п; 
в) РЕ19-44(45;46)-32220-00 УХЛ3 и/п 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 53Б Разъединитель РЕ19 с боковой  смещенной рукояткой, 
на изоляционной плите 

РЕ19-44(45; 46)-31150-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

а) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

б) 
 

Рис. 54Б Разъединитель РЕ19 на два направления с рычагом 
для пополюсного оперирования штангой, на изоляционной плите  

а) РЕ19-44(45;46)-62260-00 УХЛ3 и/п; б) РЕ19-44(45;46)-72260-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 55Б Разъединитель РЕ19 на два направления с центральной рукояткой, 
на изоляционной плите 

РЕ19-44(45;46)-72210-00 УХЛ3 и/п 
 
 
 

 
 
 

Рис. 56Б Разъединитель  РЕ19 с центральным рычагом 
 для управления штангой, на изоляционной плите 

РЕ19-49-12290-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 57Б Разъединитель РЕ19 с рычагом для пополюсного 
оперирования штангой, заднего присоединения шин, на изоляционной плите 

а) РЕ19-47-12260-00 УХЛ3 и/п; б)РЕ19-47-22260-00 УХЛ3 и/п; 
в) РЕ19-47-32260-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. 58Б Разъединитель РЕ19 с рукояткой для пополюсного 
оперирования, заднего присоединения шин, на изоляционной плите 

а) РЕ19-47-12270-00 УХЛ3 и/п; б)РЕ19-47-22270-00 УХЛ3 и/п; 
в) РЕ19-47-32270-00 УХЛ3 и/п 
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Продолжение приложения Б 
 

 
 
 

Рис.59Б Штанга ШО-1 для оперирования разъединителей серии РЕ19 
выпускается длиной: 

L= 706 мм; L= 1041 мм; L= 1241 мм; L= 1541 мм; L= 2041 мм; 
 
 

Штанги изолирующие оперативные серии ШО-1 
 

Штанги изолирующие оперативные серии ШО-1 предназначены для 
управления разъединителями серии РЕ19 с центральным рычагом и 
рычагом для пополюсного управления штангой, применяемые в элек-
троустановках постоянного и переменного тока промышленной частоты 
50 Гц, номинальным напряжением до 1000 В включительно. 

Эксплуатация – применение штанг производится в соответствии с ТУ 
3424-014-05755766-2004. 

Штанги ШО-1 предназначены для эксплуатации в закрытых или при 
сухой погоде без атмосферных осадков и изморози открытых установ-
ках: 

- при температуре окружающего воздуха от минус 45 °С до 45 °С в по-
мещениях с естественной вентиляцией без искусственного регулирова-
ния климатических условий; 

- номинальное значение климатических факторов внешней среды – по 
ГОСТ 15150-69; 

- номинальные значения механических внешних воздействующих фак-
торов по ГОСТ 17516.1-90; 

- окружающая среда невзрывоопасна, не содержащая токопроводя-
щей пыли, агрессивных газов и паров в концентрациях, разрушающих 
изоляцию и металл, содержание коррозийно-активных агентов соответ-
ствует атмосфере II по ГОСТ 15150-69. 

Гарантийный срок эксплуатации – 1,5 года со дня ввода в эксплуата-
цию. 

Средний срок службы 15 лет. 
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Ресурс, срок службы и хранения   

 
Установленная безотказная наработка – не менее 18000 часов. 
Срок службы – 8,5 лет. 
Срок сохраняемости – 3 года в условиях, соответствующих требова-

ниям технических условий ТУ 3424-014-05755766-2004. 
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Комплектность 
 
1. Разъединитель – 1 шт.; ручной привод поставляется не в сборе с 

аппаратом. 

2. Руководство по эксплуатации – 1 экз. на упаковку. 

3. Штанга – для разъединителей с управлением штангой (по отдель-

ному заказу). 

 
 
Свидетельство о приемке 
 
Разъединители серии  РЕ19 (типоисполнение и количество см. на эти-

кетке)  изготовлены и  приняты  в  соответствии с обязательными требо-
ваниями государственных стандартов, действующей технической доку-
ментацией и признаны годными для эксплуатации. 

 
 

Дата изготовления см. на этикетке 
 
 
 

Технический контроль произведен 

 
 
 
 
 

Производитель оставляет за собой право на внесение  
незначительных конструктивных усовершенствований, 
которые могут быть не отражены 
в данном руководстве по эксплуатации. 

 
При обнаружении неисправностей в период гарантийных 
обязательств обращаться: 
Адрес предприятия-изготовителя, 
307410, Россия, п. Коренево, Курская обл., 
ул. Октябрьская,40 
Тел./ факс: (47147) 2-12-98, 2-14-01, 2-15-64 (доб.121) 
E-mail: kto@nva-korenevo.ru 

 rubilnik@nva-korenevo.ru                                          
 www.nva-korenevo.ru 


